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MANUAL DETECTOR NH3
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0O PHANTOM 2000 £ um sistema detector digital de
aménia {NH3) desenvolvido para atender integralmente
s exigéncias da NR-36, nortna ue regulamenta a sequ-
ranga em ambientes industriais que utilizam amonia
como fluido refrigerante. O sistema oferece avaliagio
continua, controle automatizado e monitoramento em
tempo real dos riscos de vazamento, garantindo a segu-
ranca dos trabalhadores e a conformidade legal da insta-
lagao.

Construido sobre plataforma microcontrolada de alta
velocidade e baixo consumo energético, o PHANTOM
2000 permite atualizacio de finmware a qualquer
momento, assegurando gue o sistema se adapte a novas
exigéncias normativas ou operacionais sem necessidade
de substituicdo de hardwars.

Q software supervisorio integrado monitora simultanea-
mente multiplos pontes de coleta, exibinds em tempo
real a concentracao de gases no ambisnte. Ao detectar
nivel de 20 pprn ou superior, o sisterna aciona autornati-
camente os sinalizadores audiovisuais e disponibiliza
salda de sinal para integragio com sistemas de
automacao industrial {CLPs).

Cada painel coletor possul sensor independente
para deteccio de NH3

Monitoramento em tempo real com leitura precisa
e ppm

Acionamento automitico de alarme audiovisual ao
detectar 20 ppm

Sinal sonoro de 120 dB ¢ indicador luminoso LED
Saida de sinal compativel com CLPs industriais
Armazenamento automtico dos niveis de alarme
com opgio de impressio

Firmwate atualizével remotamente



QPHANTOM 2000 utiliza arquitetura distribuida, com painéis coletores independentes conect-
ados aum sistema central de aquisicao de dades. Os dados sao transmitidos em tempo real ao
Softwars Supervisério, que centraliza o 1to e o registro de ocorréndias.

Todos os dispositivos do PHANTOM 2000 se comunicam via protocolo rtu— o padréo mais

em do industrial, re ido por sua robustez, simplicidade de
Implementacao & ampla compatibilidade com sistsmas de terceiros. A comunicacao opera
sobre a rede fisica R5-485, possibilitando longas disténcias de cabeamento comn alta imuni-
dade a ruidos elétricos.

CONVERSOR USB-i485

Ainterface entre o computador supervisor ¢ a rede
de comunicacao industrial RS-485 & realizada pslo
conversor USB-i485. Ao ser conectado a porta USB
do computador, o dispositivo é automaticamente
reconhecido pelo sistema operacional e instalado
como porta COM nativa — sem necessidade de
configuracio adicional — garantindo compatioili-
dade com qualquer aplicativo de comunicacio
seial



Os sensores empregados no PHANTOM 2000 sio elementos
de alta precisio para deteccio de amania e outros gases noci-
vos. Projetados para aplicagdes industriais exigentes, cada
painel caletar conta com sensor independente, garantindo
monitoramenta pentual e confidvel em cada localizagio da
planta,

~Vidaitil: 4 anos;

- Alta sensibilidade para deteccio precoce de vazamentos;
- Elevada confiabilidade corn baixa taxa de alarmes falsos;
- Certificacio IP35.

O sinalizador audiovisual & do por 24V D e apera em conjunto com o sistermna
de detecgio. Aa ser acionado, emite sinal sonora de 120 dB e acende o indicador lumi-
noso LED, garantindo que o alerta seja percebido mesmo em ambientes industriais
com alto nivel de ruido ou com visihilidade reduzida
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MANUAL DE LIGAGCAO
NA PLANTA
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BORNE DE
ALIMENTACAO

Localize o borne de alimentacao
na placa de circuito e conecte os
cabos de alimentacao. O borne é
isento de polaridade: os cabos
positivo  {+) e negativo ()
podem  ser inseridos em
qualguer ordem, sem risco de
danos ao equipamento. Utilize
fonte de alimentacao compativel
com a tensdo especificada no
projeto.




BORNE DA
SIRENE

{LIGACAO EXTERNA OPCIONAL)

POLARIDADE
NEGATIVA

POLARIDADE
POSITIVA

(62) 99266-5609
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Conecte o sinalizador audiovisual ac Borne da Sirene (Ponto 2 da placa).
Respeite a polaridade indicada: o terminal marcado {(+) recebe o fio positivo
e o terminal {-) recebe o fio negativo. A ligagao externat da sirene é opcional
— o sistemna jd conta com sinalizador interno integrado.



USB-i485
ISOLATED
CONVERTER

BORNE DO
CONVERSOR

USB-i485

Localize o Borne do Canversor
{Porito 3 da placa) e conecte os
fios A e B da rede R5-485 nos
terminais correspondentes do
conversor USB-i485.

Atengao: os terminais A e B sdo
identificados na placa — néo
inverta as cohexdes, paois isso
pode impedir a comunicagio
entre os painéis e o software su-
pervisorio.
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SOFTWARE

SoFTWARE SUPERVISORIO.

MANUAL DE INSTALACAO
DO SOFTWARE SUPERVISORIO
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Sistema Operacional Windows 8

Processador de 1 GHz ou superiar;

1 GE de memaria RAM para instalacio 32 bits ou 2 GB para instalagio de 64 bits;
Placa de video com Direct X 9 com driver WDDM;

Conexao a internst para configuracio remota.

Verifique aversio do NET Framework instalada. Casa sefa inferior 3 versio 5, atualize antes
de prasseguir

Bxecute o instaladar do Supervisdria {setup.exe)

Abrao software pelo atalho criado na rea detrabalho (PHANTOM 2000)

Najansla inicial, selecione a porta serial corresponcente ao conversor USB instalacto.
Confirme que todos os sensores estao conretamente conectados & rede de comunicaga



Ao executar o Software Supervisério abrirda uma janela de
selecdo da porta Serial. Selecione a porta serial correspondente
ao conversor USB-i485.
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A tela de supervisdo exibe coletivamente todos os sensores
cadastrados, com atualizacdo em tempo real dos niveis de con-
centracdo. Quando hd mais de 50 sensores instalados, a tela
alterna automaticamente entre os grupos, garantindo a visual-
izacdo de toda a rede sem intervencgao do operador.

A quantidade méxima de sensores suportados obedece ao
limite de escravos definido pelo protocolo Modbus RTU.
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O software supervisdrio permite gerar relatdrios completos
de leitura para fins de controle, auditoria e documentagdo de
conformidade com a NR-36.

> Supervisério

Cadastrar usuario  Relatério  Sobre L
1. Acesse o Relatério

No menu principal do
Supervisdrio, clique em
Relatério.

e 2.Defina o periodo

Na janela de pardmetros,
S informe a Data Inicial e a
3 Data Final do periodo
desejado.

3. Gere o relatdrio
Clique em Submit. O
sistema processara  as
informagdes e exibird o
relatorio completo.

Parameters
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GARANTIA DO
PRODUTO E
CALIBRACAO
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O PHANTOM 2000 Sistema Detector Digital de NH3 é garantido contra
defeitos de fabricagdo e falhas de componentes nas seguintes
condigdes:

12 MESES 24 MESES

Instalagéo realizada pelo cliente Instalac&o realizada pelo fabricante

A garantia cobre defeitos de fabricacio e falhas de componentes em
condi¢des normais de uso. Para acionar a garantia ou obter suporte
técnico, entre em contato com a Phantom 2000 pelos canais oficiais.

SUPORTE TECNICO
(62) 99286-5609 | www.phantom2000.com.br
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O sistema Phantom 2000 exige calibracdo anual obrigatoria, realizada
por técnico habilitado da WR Industry.

O processo inclui ajuste dos sensores, revisdo completa da rede de detec-
tores e emissao do Certificado de Funcionamento, que renova a validade
da garantia por mais 12 meses.

A ndo realizacdo da calibragao dentro do prazo implica na perda
automdtica da garantia, independentemente do tempo de uso do equi-
pamento.
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Acesse o site oficial da Phantom 2000 para baixar todos os materiais
técnicos do sistema: manual do usudrio, ficha técnica, instalacdo e atual-
izagdes do software supervisério.

No canal oficial da Phantom 2000 vocé encontra videos tutoriais comple-
tos sobre o sisterna, incluindo o passo a passo de instalagdo do equipa-
mento, configuragdo do software supervisdrio e orientacdes de
manutencéo




